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前言
數學模型

研究結果

研究方法

景碩科技為載板製造廠商，優勢為封裝載板研
發及製造技術，本次專業實習的工作內容為:
1. 蒐集機械鑽孔區各項資料，並建置線性規劃

模型。
2. 對廠內產能進行分析，找出造成產能損失的

問題並改善。

5G技術興盛，景碩科技機械鑽孔區產能供
不應求，須委外代工以滿足客戶需求。
對全機臺校正加工高度至規格範圍及保養以
減少停機時間，將改善後的參數納入模型。
模型使廠內的機臺供給量達最大，不足的需
求由委外代工機臺供給，求得最小委外代工
機臺數。

➢ 資料蒐集:六種機型(A~F)生產十種(I~X)

產速(hit/hr)及料號疊片數、機型F共29

臺的加工高度值(mm)及其產速(hit/hr)、
45天全機臺停機時間為9106小時。

➢ 建置線性規劃模型。

開始

目標式:

限制式:

決策變數:

從屬變數:

最佳化配置模型(加工高度為標準值)-決策變數

最佳化配置模型(加工高度為標準值)-供給片數

全機臺校正加工高度及保養後最小化委外代工機臺數
為每月14~15臺，委外成本為每月3862052~4442242元。

經過本次專業實習，我學習到了如何更有效率的進行團隊合作，也實際深入瞭解產線的運作及工業
工程師的職務，受益良多。
衷心感謝陳雲岫教授願意擔任我的專題導師，並且如遇困難會提供我思考方向。亦感謝我的實習同
事王耀懋學長及部門的施宇哲前輩和鄧曄駿前輩兩個月的指導及照顧，祝福他們在未來一帆風順。
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