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實習過程

製程介紹

1. 進行資料剖析，讓其每個欄位分開，有利於後續的處理
2. 剖析後利用Python將所有變因的檔案與閥門的檔案合併，因為閥門開啟的期間，所有的數據都是不準確的
3. 利用樞紐分析表建立時間序列型的資料，以分為單位，因為以秒為單位的效益不大，且數據量會相當龐大；
    並求出統計常用的平均值、標準差
4. 於Spyder利用OLS迴歸模型，去檢視模組的成效

1、輸送　2、攪碎　3、熔融
4、擠出　5、成形　6、切粒
7、輸送

實習工作內容

           目標為協助提升產能，於了解工廠內部生產狀況後，利用工廠所提
供之歷史資料，進行數據分析和程式建模，以求出具影響性之因素。

研究結果

未經樞紐

經樞紐

未經樞紐-20%測試 經樞紐-20%測試

未經樞紐-80%訓練 經樞紐-80%訓練

 

誌謝

        感謝指導老師-黃晧教授，在教授次次耐心指導下，
獲得非常多專業知識以及專業能力，對未來很有幫助。

       也感謝遠東先進提供的專題內容，讓我們有這個機會
進行此次研究。且遠東人員也不斷地協助我們完成這次的

專題目標，各方面都給予我們最大的幫助。

 

心得
       榮幸參與本次產學合作計畫，讓我們把所
學知識及技能，有實務應用的機會。對於軟體

的使用方法有許多是課程未曾教到，經過此次

研究，我們學會自己探索，培養了獨立的能

力，也體會到團隊合作的重要！


